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Airbus
Preactor pomaga w realizacji
skomplikowanych procesow

produkcyjnych w najwiekszej fabryce
firmy British Aerospace (aktualnie
pod nazwa BAE SYSTEMS PLC)
poprzez stworzenie poteznej bazy
danych na podstawie jasnych i
przejrzystych  priorytetow. System

’ . dla Orange Communications). System  Preactor 300 FCS
pozwolit na optymalne wykorzystanie . . .
zdolnoéci produkcyjnych, pomogt w Fabryka w Broughton, niedaleko zainstalowano w pokoju kontroli

P yinyen, pomog v ' oprzyrzadowania narzedzi, aby

ustaleniu realnych celéw i przyczynit
sie do uzyskania wielu oszczednosci.

British Aerospace AirBus Limited jest
niezalezng firma pod skrzydtami
British Aerospace PLC (aktualnie pod
nazwg BAE SYSTEMS PLC), ktdrej

Chester w Wielkiej Brytanii, jest
najwiekszg fabryka BA, w ktorej
wykonuje sie montaz skrzydet dla
wszystkich  rodzajéw samolotow
AirBusa oraz przygotowuje sie
skrzydfa oraz kadtuby  dla

pomoc  kierownictwu Aerotooling
w kontrolowaniu i monitorowaniu
skomplikowanych operadji
oprzyrzadowania, bedacych
czescig procesu produkcyjnego.

samolotow serii Hawker 800.

Zakfad, ktory zatrudnia okoto 2000
pracownikow, wytwarza w ciggu
roku 180 zestawdw skrzydet dla
AirBusa i 40 zestawow kadtubdw
oraz skrzydet dla samolotu Hawker
800.

zakres operacji rozcigga sie od
wytwarzania produktow dla
przemystu zbrojeniowego (samoloty,
torpedy, pociski) poprzez produkcje
samolotéw dla zastosowan
komercyjnych, do innych dziatan
niezwigzanych bezposrednio z
przemystem lotniczym (np. produkcja

Na podstawie dostepnych zdolnosci produkcyjnych,
czesS¢ prac przesytano do podwykonawcdw, ale sam
problem braku zdolnosci produkcyjnych nie byt ani
Howard Connah, ktéry zajmuje stanowisko Support analizowany, ani  rozwiazany. Zlecenia  w
Team Leader w departamencie Aerotooling, konsekwencji posiadaty dtugie czasy realizacji, co |
wyjasnia, dlaczego Preactor byt potrzebny jego nieuchronnie wiodto do niedotrzymywania termindw

firmie: "Przed instalacja systemu Preactor nie dostaw i utrzymywania wysokiego poziomu produkdji
mieliSmy  jasnego  obrazu catego  procesu

produkcyjnego. Nasi klienci nie widzieli, jaki priorytet

Opis problemu

w toku."

miaty ich Zlecenia, a planowanie i
harmonogramowanie zalezato jedynie od
umiejetnosci i doswiadczenia operatora

warsztatowego, odpowiedzialnego za zatadowanie
maszyn. Nie byto mozliwosci mierzenia wynikow
pracy operatordw, pracownicy po prostu wybierali
zlecenia  produkcyjne  bez  odniesienia  do
rzeczywistych potrzeb.
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Rozwiazanie problemu

Wdrozenie systemu Preactor 300 FCS przyczynito sie
do rozwigzania tych probleméw. Sposdb, w jaki
system funkcjonuje, polega na przypisaniu zadan do
indywidualnych operatoréw lub do podstawowego
zespotu, ktory jest ustawiony w Preactorze jako
Pierwszorzedowy Zasoéb, a indywidualni cztonkowie

zespotu jako Zasoby Drugorzedowe.

"Pomimo tego, ze kazde narzedzie/wymaganie jest
catkowicie rézne w zakresie pracy, jaka ma byc
Connah -

wykonana," = dodaje Howard

"odkrylismy, Zze Preactora mozna dogtebnie
konfigurowa¢, a baze danych fatwo dostosowaé do

naszych unikalnych potrzeb biznesowych."

Implementacja Preactora pozwolita na identyfikacje
priorytetow i petne wykorzystanie dostepnych
pakiety

podajg teraz wyrazne

zdolnoséci  produkcyjnych.  Oszacowane
"zlecen do wykonania"
wewnetrzne i zewnetrzne cele co do wynikéw pracy,
co pozwala na podejmowanie decyzji o zakupie lub

wytworzeniu na podstawie mozliwosci, zdolnosci i
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Nastepnym etapem byto wprowadzenie mechanizmu
zegarowego, ktdry miat za zadanie rejestrowac czas
rozpoczecia i  zakonczenia

kazdej  operadiji.

Mechanizm byt podtgczony do centralnej bazy
danych, z ktérej aktualizowany byt Preactor w celu
takich

catkowitym czasie spedzonym nad specyficznym

generowania raportow, jak raport o

zleceniem.

"System Preactor wyraznie uproscit i poprawit proces
kontroli. Efekty znacznie przewyzszyly poczatkowe
oczekiwania stawiane wobec systemu, czyli
dostarczenie narzedzia do utrzymania réwnowagi
miedzy dostepnymi zdolnosciami produkcyjnymi i
popytem zgtaszanym przez naszych klientow" -

podsumowuje Howard Connah.
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